SKARANDE
BEARBETNING

NTT Group har norra Europas stérsta maskinpark for produktion av 6ppen mekanisk transmission, anpassad for att erbjuda det bredaste
sortimentet av mekaniska transmissionsprodukter.

| var avdelning for legotillverkning utfor vi arborrning, borrning, frasning, NC-svarvning, invandig kilsparsdragning, svetsning, montering
samt gas-, finplasma- och vattenskarning.

Gasskarmaskin (Koike)

Skér i material: Stal
Skartjocklekar: Fran 3 mm till 300 mm
Slaglangd: 6000 mm x 6000 mm

Finplasmaskarmaskin (Esab, CNC UXD-P 1500)

Skar i material: Plat, aluminium, koppar, massing, stal, rostfritt
Skértjocklekar: Plat fran 1 mm till 20 mm
Aluminium fran 1 mm till 15 mm
Koppar fran 1 mm till 5 mm
Massing fran 1 mm till 5 mm
Stal fran 1 mm till 20 mm
Rostfritt fran 1 mm till 16 mm
Slaglangd: 3050 mmx 1600 mm
Ovrigt: Vaxelbord

Vattenskarmaskin (Omax, 60120 tilta jet)

Skar i material: | princip allt material, t ex stal, titan, glas, sten, gummi

Skartjocklekar: Fran 0,1 mm till 300 mm

Slaglangd: 3020 mmx 1520 mm

Ovrigt: Vattenskarning 4r en helt kall bearbetningsmetod. Det innebér att materialegenskaperna bibehalls i hela arbetsstycket, anda ut

i snittytan. Vattenskarning ger inte heller upphov till ndgra skérsprickor. Det kanske mest karaktéristiska for vattenskarning ar
dess forméaga att klara snéva toleranser. Ofta 4r efterbearbetning i form av svarvning, frasning eller borrning inte nodvéandig.
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